hydranet

INGENIERIE

14, Boulevard Richard Wallace STATION D'EPURATION
92800 PUTEAUX - FRANCE 10 m3/h
T : 33(01) 41442820 Pré traitement des E.U.
Fax : 33(01) 469709 77
http:/Aww.hydranet.fr
DETAIL ESTIMATIF
Station type 1211/PRTR
Validité des prix aprées téléchargement 3 mois

Prix nets, H.T. et forfaitaires Départ usine pour les équipements montés en ordre de marche.
Ces prix comprennent la mise en service et la formation du personnel qui les exploitera

sous réserve que cela puisse se faire au cours du méme déplacement.

BASSINS

DESIGNATION PRIX & G.C. OPTIONS
Ingéniérie, plans et manuels de maintenance et d'entretier 22 000 €
Poste de relevage principal, équipements 12 000 € 3000 €
Dégrilleur automatique 22 000 €
Tamis statique avec support et chute 18 200 €
Compacteur a piston 16 800 €
Bassin tampon acier vitrifié 28000 € 15000 €
Pompage transfert 12 000 €
Menuiseries, échelles et plateformes en aluminium 13000 €
Flottateur air pressurisé 58 000 €
Coagulation floculation 28500 €
Cuve a graisses 3300 €
Canalisations 10000 €
Armoire de commande et cables électriques 21000 €
Transport chantier ou Mise a F.O.B. 5800 €
Supervision du Montage et mise en route 55 jours) 15000 €
Main d'oeuvre pour montage (2 hommes sans qualifications) 14000 €
Local de commande 80 m2 80 000 €
MONTANT OFFRE DE BASE 215000 € 35300 €
MONTANT TOTAL DE L'INVESTISSEMENT A PREVOIR 250 300 €

A la charge du Client:

* Amenée de I'eau usée au poste de pompage

* Evacuation des eaux traitées vers I'exutoire

* Amenée du courant électrique et de I'eau sous pression au site

* Les terrassements et les remblais

* L'exécution des dalles de béton sous les cuves en acier vitrifié
Pour les réalisations a I'étranger:

* Transport de notre chef monteur depuis Paris jusqu'au site et retour
* Hébergement local et transposrts locaux pour notre chef monteur

* Mise a disposition de trois manceuvres pendant le montage
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PRE-TRAITEMENT DES EAUX USEES

ABATTOIR
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| NTRODUCTI ON

Nous proposons ci-aprés une station de prétraitenent des effluents
en provenance d un abattoir produisant environ 300 nB/jour d eaux
usées.

Avant tout début de travaux, nous proposons |a validation des
résultats a obtenir par cette méthode, en procédant a des essais
sur pl ace.

La station de prétraitenent proposée conprend

* Poste de rel evage

* Tam sage rotatif 750 m crons

* Bassin tanmpon aéré et agité

* Ponpage transfert a débit constant

* Injection de coagul ant et floculant **
* Aéro Flottateur

* Bac a boues de 5 nB en option

** Ce poste est prévu, nmais ne sera utilisé qu en fonction des

pY

résultats a obtenir

En effet, sans ajout de coagulant et/ou de floculant, les résultats
que |’ on peut atteindre avec cette station sont de |’ ordre de 35%
sur la DBO et sur la DCO, 90% sur |es graisses.

En fonction des nornes de rejet, s'il est nécessaire d ameliorer
ces rendenents, il y aura lieu d utiliser des adjuvants.
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DONNEES DE BASE

Les données techni ques sont

Nature de |’ Industrie _
Données fournies pour servir

EAUX USEES

Volume journdier
DCO
Soit
DBO
Soit

POLLUTION REPARTIE SUR 7 JOURS

Volume réparti sur 7 jours
DCO

Soit

DBO

Soit

| es suivantes :

kg
mg!

300
3333
1 000
1667

500

214
3333
713
1667
357

OBJECTI F DE TRAI TEMENT

On pourra avec ces install at

d’ abattenent de |a pollution,

traitement physico chim que,

flottateur plus ou nmoins de mati éres organi ques,

grai sse.

1211 — PRTR-TPN-F-0
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pernmettant de retenir

ABATTO R
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POSTE DE RELEVEMENT

RELEVEMENT DES EAUX BRUTES :

Princi pe de fonctionnenment

La construction de réseau d' assainissenment et de station d'épura-
tion d' eaux résiduaires inpose souvent la mse en place de ponpes
de relevage d'eaux d' égout de par les différences trop inportantes
de ni veaux.

L'installation la plus sinple et la plus sdre consiste a placer
directenent dans |le puisard ou |la bache de ponpage, une ou plu-
sieurs ponpes subnersibles. Les noteurs, roulenments et connexions
él ectriques sont sous envel oppe hermétique, ce qui les net donc a
| "abri de |'eau et des chocs.

La conception de ce matériel facilite les entretiens et |les répa-
rations par la sinplicité de renplacement de toutes ses pieces.

Le dispositif de raccordenent est automatique, la mse en place et
| " enl evenrent de |la ponpe se fait, sans intervention dans |e poste,
par sinmple déverrouillage. On renonte |la ponpe a |'aide d'une
potence équi pée d' un pal an manuel a chaf ne.

Le colt des fouilles et de m se en oeuvre est maintenu au m ni mum
|l e volunme du poste étant pratiquenment |le volunme utile réell enment
nécessaire, et la fabrication de |a bache étant faite a |'aide de
panneaux polyester armé préfabriqués industriellenment, avec ou sans
couverture.

La mse en marche et |'arrét de |la ou des ponpe(s) s'effectuent par
| "internédiaire de régulateurs de niveau a nmercure. |ls consistent
en une enveloppe en fornme de poire, en chlorure de polyvinyle,
contenant un poids en plonb excentré, mnutieusenment équilibré. Du
fait de ce poids le régulateur occupe une position verticale
lorsqu'il pend librement. Plongé dans un liquide, il se place
hori zontalement. Un interrupteur a nercure, incorporé, coupe ou
rétablit le circuit de commande ou d'alarne, selon le cas, |orsque
| a position du régul ateur se nodifie.

Foncti onnenent d'un poste équi pé de 2 ponpes

- démarrage alterné de chacun des groupes, a chaque vi dange de
bache

- démarrage en cascade des deux groupes, lorsque le débit a
rel ever dépasse le débit unitaire d' une des ponpes

- secours automatique de |la 2ene ponpe sur défaut de la lére.
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Car act éri stiques techni gues:

- Débit de pointe nmaxi mum n3/ h 60
- Cote supposé d'arrivée des E. U TN a préci ser
- Longueur de refoul enent m a preéciser
- Dianmetre conduite de refoul enent DN 100
- Haut eur géométrique estimee m 6
- HMT. m 7
- Nonbre de ponpes a roue vortex u 2
- Mar que M FLYGT
- Type T DP 3085
- Roue No Ml 432
- Vitesse de rotation t/ m 1450
- Pui ssance noteur TRI 220/380 V kW 2
- Intensité A 4.7
Opti on

En option nous proposons |’ adjonction d un agitateur subnersible,
dans | e poste de rel evage, ce qui pernet de nmél anger vigoureusenent

| es eaux usées avec les graisses qui |es acconpagnent et |les
mati eres en suspension, avant relevage. Ce dispositif enpéche la
formation de crolOtes et de dépbts qui génent souvent le
foncti onnenent des régul ateurs de niveau et des ponpes.

Mar que FLYGT

Modele SR 4352

Type 426

Pui ssance 1.2 kW

Avec un | ot d’ accessoires

. 3. Equi penents El ectromécani ques

- 2 ponpes i mmergées FLYGT sel on caractéristiques ci-dessus

- 1 panier de dégrillage d entrefer égale a 40 nm avec barre de
gui dage et chaine de rel evage en | NOX.

- 2 plots et une potence anovi bl e équi pée d' un pal an pour

manut enti on du panier et des ponpes.

- 2 ens. de clapets et vannes.

- 2 conduites de refoul enent en DN 100 en PVC pression PN1O

- Supports barres de guidage en inox et régul ateurs de niveau

- 3 contacteurs de niveau (1 bas pour sécurité des ponpes, 1 niveau
démarrage ponpe 1 ou 2 suivant fréquence d' alternance et pour
secours en cas de défaillance de |'une des ponpes)

- 1 retour de trop plein du tams rotatif

Un conpteur électromagnétique sera installé sur |le refoul ement des
ponpes, avec totalisateur et report d'informations.

NB

Le poste de refoul ement pourra se situer n’'inporte ou dans |’ usine,
pas nécessairenment prés de la station de pré-traitenment.
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FLYPS2.11 (20010918)

PRODUIT TYPE
FLYGTE COURBE DE PERFORMANCE CP3085.280 MT
DATE PROJET COURBE N° VERS.
2002-09-15 53-432-00-5330 1
1/1-CHARGE 3/4-CHARGE 1/2-CHARGE | P. NOMINALE DIAMETRE ROUE
MOTEUR... kW 185
COS PHI MOTEUR 0.83 0.76 0.65 | COURANT DE mm
REND. MOTEUR 75 5 9 775 % 76.5 % CDCI)ElIJ\/IRAARNFgrAGE... 22 A |MOTEUR STATOR REV.
REND. REDUCTEUR NOMINAL... 4.6 A 15-10-4AA ‘ 31Y 10
COMMENTAIRES ENTREE/SORTIE V’\IITOEN?IﬁiLE 1395 rom FREQ. PHASES | TENSION POLES
-/80 mm MOMENT INER- P 50 Hz 3 400V 4
PASSAGE LIBRE ,\‘TéEDGEROUPE 0.011 kgm2[repucTeEUr RAPPORT
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Performances en eau claire - Caract. moteur pour 40 °C.

GARANTIE ENTRE LES COURBES LIMITES (G) SELON

ISO 9906/annex A.2
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Moteur
Fréquence  50Hz Produit 3085 . 280 Révision 2
Phases 3 Moteur 15-10-4AA Démarrages. max. 15
Poles 4 Puiss. moteur 2,0 kW Derniere issue 01/06/93
Exécution Installations PS Validité
Refroidiss. N Service S1 Statut APPR
Temp. max. 40 °C/104 °F

Alternative 1  Alternative 2

Tension 400V 230V Variante de stator 31
Connexion Y D Vitesse 1395 r/min
Courant 46A 8,0A Fact. de puissance 0,83
Démarrage 22,0A 38,0A Module N° 152
Code rotor bloqué G G Révision moteur 10

Données liquide chaud Note! Puiss. de sortie nominale réduite

Temp. max. 70°C /158 °F 90°C/194 °F
Courant (1) 42 A 40 A

Courant (2) 73 A 6,8 A

Puiss. max. aux bornes 2,4 kW 2,2 kW

Flygt

@} ITT Industries
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TAM SAGE

TAM S ROTATI F:

.1. Caractéristiques techni ques:

- Type T rotatif

- Maille m crons 750/ 800

- Débit max. en eaux usées n3/ h 60

- Alinmentation - Pressi on DN80O

- Evacuation - gravitaire DN150
- Longueur grille nmm 1400

- Hauteur totale m 1,28

- Dispositif de nettoyage T gi cl eurs pression
- Vitesse de rotation T Vari abl e

.2. Génie civil

- Le tam s sera posé sur un chassis support.

. 3. Equi penents él ectromécani ques:

- 1 tams rotatif (0,37 kW de maille 800 m crons avec tanbour,
barillet et trop plein (de retour des effluents vers |l e poste de
rel evage) en |Inox 304
- 1 systénme de nettoyage (€l ectrovanne) avec tenporisation a
|"intérieur du boitier électrique.

Ce systeéene nmuni de 6 gicleurs est actionné par un noteur a
vitesse variable de 0,37 kW
- 1 réservoir d eau chaude pernettant |l e nettoyage du tanm s méne en
cas de gel
- 1 goulotte de collecte des refus de tan sage et descente vers le
bac a refus
- 1 ensenbl e de tuyauteries de liaison
- 1 trop plein de retour vers |e poste
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BASSI NS PREFABRI QUES EN ACI ER

Dans cette installation, nous avons prévu de fournir tous |es
bassins en acier vitrifié ou en béton armé. Notre chiffrage est
fait avec | es bassins en acier vitrifié. Le Client pourra retirer
| eur prix de notre offre et faire construire ces bassins par une
entreprise locale, en béton, a sa charge. Nous fournirions alors
| es plans gui des pour |’ exécution de ces bassins.

LES BASSINS HORS SOL seront en acier VITRIFIE. En plus de
toutes les qualités de |'acier galvanisé, la vitrification
apporte une résistance supplénentaire a tous |les agents
chi m ques, une esthétique incontestée de néme que la garantie
d'une protection et d un aspect inusable dans l|le tenps. Ces
bassins pourront étre enterrés ou bien hors sol et seule la
dalle de béton sera construite sur place par une entreprise
| ocale. Cette dalle aura pour dianmetre mninum celui du bassin
augnment é d' environ un netre, sauf pour |es bassins enterrés pour
l esquels il y a lieu de prévoir en plus, une aire de circulation
d'environ un netre pour assurer |es opérations de nontage.

Ces dalles seront réalisées de | a facon suivante:

1- Apres décapage de |a terre végétale a son enpl acenent
exécution d' une fouille en pleine nasse en terrain ordinaire.

2 - Pose de ou des canalisations de liaisons, fourniture
SFA AIR AILE enrobée dans une fornme de propreté a 200 kg/n8 CPJ
45.

3 - Exécution d' un radier en béton arnmé dosé a 400 kg/ M3 CPJ
45, conpris poutre périphérique de renforcenent.

4 - Fourniture et pose par SFA AIR AILE du voi l e aci er
conforménent aux docunentati ons PERMAGLAS ou ARVAL ci-joi ntes.
5 - Realisation d un solin en béton vibré intérieur et

extérieur contre et au pied de |la paroi en acier.

L' étanchéité des bétons est assureée par i ncorporation
d' hydrof uge dans | a masse et pervibration du béton nmis en cavre.

Ces bassins en acier vitrifié, peuvent naturellenent étre
renpl acés par des bassins construits sur place, en béton arne.
On pourra alors respecter les fornes indiquées sur |es plans, ou
encore choisir des sections carrées ou rectangulaires si les
cof frages sont plus faciles a réaliser.
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LE BASSI N TAVPON

BASSI N TAMPON: Pri nci pe

Le bassin tanmpon a pour but de retenir |'ensenble de |'effluent qui
s' écoul e dans une journée, et ce pendant les 5 jours travaillés, de
| " honpgénéi ser et de le restituer sur 7 jours a débit constant.

Cette technique pernet, pour |la suite du traitenent:

* D obtenir un effluent parfaitenent honogénéisé, c'est a dire
ayant des qualités constantes

* De régulariser le débit a une val eur constante et indépendante
des écoul ements de |’ établissenent

Nous avons choisi un bassin tanmpon d une capacité de 400 nB

environ. En effet, le volunme journalier étant de 300 nmB, en une
semai ne de travail on aura recu : 300 x 5 = 1500 nB
Réparti sur 7 jours, on traitera: 1500 : 7 = 214 nB

Avec un bassin de 400 nm3, on pourra stocker |’effluent pour assurer
le traitement | es sanedis et di manches.

Afin d obtenir un nmelange honogéne, et d' éviter |es dépdts de nma-
tieres sédinmentables, il est prévu d assurer un vigoureux brassage
de | a masse |iquide.

L’ effluent n’ étant pas déegraissé a ce stade, nous avons choisi un
agitateur flottant, pernettant de recirculer tres efficacenent |es
grai sses et flottants surnageant sur |le dessus de |a masse |iquide.

Enfin, une |égére aération pernettra d éviter que se fornent des
odeurs.

CE BASSIN SERA CONSTRUI T EN ACIER VI TRI FI E, panneaux assenbl és sur
site et radier béton armé avec enduit spécial.

Le transfert de |'effluent vers la suite du traitement se fera au
noyen de ponpes vol unmétriques, ce qui permet

* Au nmoyen de | a ponpe volumétrique de garantir un débit constant
sur le flottateur. En effet une alinentation gravitaire a

| "inconvénient d alinenter le flottateur a débit variable -
proportionnel a la hauteur du liquide dans | e bassin tanpon.

De plus la solution qui consiste a placer une vanne pour limter le
débit nous parait devoir étre évitée, |les graisses col matent plus
ou moins |la vanne en nodifiant la limtation du débit.

* Le débit de | a ponpe volumétrique est parfaitenment stable, quelle

que soit la hauteur dans | e bassin tanmpon et de plus réglable ce
qui pernet d’ adapter |le débit aux besoins réels.
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* Enfin, en cas d extension de |’ activité | e doublenent de |a ponpe
pernmet d’ envi sager toutes les situations intermédiaires entre |a
situation actuelle et |e doublenent du débit.

Mat éri el d' Equi penent

Il conprend :

1 (une) échelle droite d accés ou escalier type Meunier en

aci er gal vani sé

- 1 (un) ensenble garde-corps en acier gal vani sé conprenant

lisses, sous-lisses et nontants

1 (un) déversoir avec déflecteur en alu.

- 1 (un) Agitateur flottant avec recirculation des surnageants,
type EUROM X pui ssance 4 kW

- 1 (un) ensenble d accessoires pour stabilisation de |’appareil
et fixation au bassin.

- Deux ponpes imergées marque FLYGI, type CS3085 roue MI432,
équi pées de dispositifs déprinogenes pour |’ aération.

* Type T Oxyj et-venturi

* Mar que M SFI LS

* &roupe de ponpage M FLYGT- 3085 MI 432
* Pui ssance TRl 220/380 V kW 2

POVPES VOLUMETRI QUES

- 1 Poste de relevage avec ponpe volumétrique a débit variable. Le
poste de reprise des effluents a un débit régul é sera asservi a des
régul at eurs de niveaux placés dans | e bassin tanpon.

* Type T 15-6 LT
* Mar que M SEEPEX
* Débit maxi mum n3/ h 0 a 15
* Pui ssance absorbée kW 1.5
NOTA
Nous avons choisi |’ OXYJET comre noyen d’ honpgénéi sati on pour |es

rai sons sui vantes:

* 1l s’ agit de |la méne ponpe que | es deux groupes de rel evage
de téte décrits ci-dessus. Les probl emes de nmi ntenances s’ en
trouvent simplifiés

* Le venturi, associé a cette ponpe, pernmet une oxygénation du
mlieu, parfaitenent dosable au noyen d’ une vanne, de 0 a sa
capacité maxi mum Cela permet en particulier d élimner |es odeurs
qui pourraient se former dans | e bassin tanpon.

Comme nous |’avons nentionné plus haut, il sera nécessaire de
procéder a |’installation d un mélangeur statique apres le

refoul enent des ponpes volunétrique et d injecter des solution de
pol ymeres, pour assurer la floculation avant | e passage sur le
flottateur.
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TRAI TEMENT PHYSI CO- CHI M QUE
PROPOSE EN OPTI ON

Le traitenent physico-chim que pernet d augnenter |’ efficacité du
prétraitenment en facilitant la floculation des particul es
organi ques qui dés lors décanteront facilenment dans |e dégraisseur
en aval .

Le systenme proposé est |le plus adapté au type effluents proposés.

. 1. Principe

Les effluents provenant du bassin tanpon sont repris au noyen de
deux groupes él ectroponpes (dont un en secours), pour étre anmenés
dans les cuves de traitenment ou sont injectés tour a tour du FeCl 3
puis du NaOH, un polyelectrolyte puis enfin de |"air venant d’ une
unité d aération, les effluents et les floculats sont déversés par
la suite gravitairement dans une benne ou sont évacués par une
pompe volunmétrique dans un silo a boues.

La coagulation est realisée au Fecl3 a raison de 1 kg/nB
d effluent.

La floculation est réalisée a | aide d un polynere de type al ginate
a raison de +/- 2 a 4 g/n8 d’ effluent.

.2. Matériel d équi penent

- 2 groupes électroponpes volumétriques a rotor excentré et
débit régl abl e par variateur meécani que, marque SEEPEX ou simlaire,
débits 5 — 12 nB/ h, puissance 2.2 kW

- 1 bac de 1000 L de préparation et de soutirage du coagul ant
Fecl 3 muni d’ une ponpe doseuse DOSAPRO nodéle D. PULSE 34 (P : 0.09
kKW ou simlaire asservie au fonctionnenent des ponpes de reprise
des eaux brutes, d' un détecteur de niveau (avec alarme) et d' un
ensenbl e de robinetterie et accessoires.

- 1 bac de 1000 L de dilution et de soutirage de NaOH (Lessive
de soude) nmuni d une ponpe doseuse DOSAPRO nodele D.PULSE-34
(P: 0. 09kW ou simlaire asservie au pHnmetre et r égl abl e
manuel | ement, d un détecteur de niveau (avec alarnme) et d un
ensenbl e de robinetterie et accessoires.

- 1 unité de préparation manuelle et discontinue POLYPACK

MLOOO de DOSAPRO conprenant un bac en PEHD un él ectro-agitateur de
type VR (P:0.37kW, un disperseur de poudre PVC nuni d’ un cbne de
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7L, une ponpe doseuse de soutirage nodele D. PULSE 120 (P : 0. 18kW
un, d un détecteur de niveau (avec alarne) et ensenble de
robi netterie et accessoires

- 1 unité de réaction sous fornme de deux bacs en
pol yéthilene munis d agitateurs 0.5 kW (Rapi de pour le
coagul ant et lent pour |le floculant)

- 1 ballon d air et ensenble de canalisations.

- 1 flocul ateur

- 1 ensenble de tuyauteries de liaison et robinetteries.

* Evacuati on des boues

La floculation entraine |a création de boues qui s’ amassent en
surface dans le dégraisseur et sont évacuées gravitairenent a
| "aide d une trém e en inox dans une benne

L’ AERO FLOTTATEUR

Princi pe de fonctionnenment

Afin d accélérer la renontée des particules grasses, |'effluent
sera énul sionné par libération a |la pression atnosphérique et sous
forme de mco-bulles, de |’air dont on a au préalable saturé un
débit d’ eau qui traversera |’ ouvrage.

Ces micro bulles d air sont générées par la recirculation de |’ eau

prélevée a |'intérieur du flottateur, et saturées en air par nse
sous pression (5 a 6 bar) dans un tube de dissolution. Quand |’air
di ssout dans |’ eau retrouve | a pression atnosphérique, il se dégage
dans la nmasse liquide du flottateur, sous fornme de treés fines

bulles d air.

Cette aération pernmet de réduire |le tenps de passage dans cet

ouvrage et enpéche par |le brassage qu'elle provoque toute
sédi mentati on de mati éres | ourdes.

L' ouvrage est conpartinmenté de telle sorte que |les graisses se
rassenblent a |la surface dans une zone tranquille, pernettant une

extraction automati que, tandis que |es eaux et boues sont dirigées
vers |'ouvrage de traitenent.

.1. Caractéristiques techni ques:

- Pressurisation T Ponpe

- Pression Bar s 5.5

- Débit max E. U. B/ h 8

- di nmensi ons m 3.2 x 1,8 x 2,1
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.2. Génie Civil:

- Structure d’ accés en alum niumou acier inox 304 L

. 3. Equi penents él ectromécani ques:

Unité de saturation

- Type de ponpe T centrifuge
- Pui ssance noteur TRl 220/380V kW 3
Racl age
- Pui ssance noteur kW 0, 25
MATERI EL

- 1 unité de flottation nonobl oc rectangul aire avec cuve en
i nox 304 conprenant
1 racloir a chaine sur ossature inox 304 a fonctionnenent
automat i que par asservi ssement aux ponpes
1 unité de saturation d air inox équi pée de soupape
manonetre, électrovanne filtre et vannes manuel | es
1 systénme de purge des boues décantabl es et des sabl es par
vanne manuel |l e pernmettant d' évacuer |'ensenbl e des
décant abl es vers un regard a sabl e.
1 systéne interne de recirculation de |'effluent qui évite
tout es nui sances ol factives lors des arréts prol ongés

- 1 goulotte de collecte des graisses et flottants avec
évacuati on vers cuve de stockage des flottants

Les graisses sont en général collectées et évacuées au noyen d’ une
Benne, fournie par le Client et adaptée au noyen de transport de

| "entreprise qui viendra |les chercher périodi quenent.

On peut renplacer cette benne par une cuve et une ponpe a graisses,
décrites ci-apres en option
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BAC A GRAI SSES DE 5 M3:
OPTI1 ON

Car act éri stiques di nensi onnel | es:

- Mat éri au T Acier vitrifié
- Vol une t ot al ns 6, 60

- Volunme utile ns 5, 00

Géni e civil

- Diametre intérieur m 2,56

- Haut eur m 4,08

Equi pements él ectronécani ques:

- 1 canalisation d extraction des graisses avec un raccord ponpier
- 1 systénme d' évacuati on des eaux contenues dans | es graisses.

- 1 couverture du bac a graisses en PRV

- 1 ponpe a graisses pneunatique

AUTOCONTROLE

EN AMONT

Il sera installé sur le refoul enent des ponpes de téte, un débit
metre él ect romagnéti que avec total i sateur et report des
i nformati ons.

EN AVAL

DEBI TMETRE A ULTRASONS

1 - Mesure de débit en canal ouvert par sonde ultrasoni que

- 1 sonde ul trasoni que série Prosonic FDU
Pl age de mesure : jusqu' a 1 m
Sonde de tenpérature intégrée pour |la correction du
tenmps de parcours des ultrasons
Rési stance aux intenpéries et a |’imersion occasionnelle
Protection I P 68
Sortie 0/4-20 mA
Longueur de céable : 5 m
Li ai son au transnetteur : cable blindé
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- 1 convertisseur - transnetteur FMJ
Conpteur interne pour totalisation du débit
Affichage sur écran LCD
Boitier adapté(étanche IP 65 si nécessaire)
Exi ste en version nurale et encastrable
Progranmabl e |i brement pour tous types d organes de mesure
de débit en canal ouvert
3 ou 5 relais programmbl es
1 entrée 4-20mA, sortie 4-20 mA
Alimentation 220 V 50/ 60Hz

ENREGI STREMENT DES DONNEES

Cet appareil est a la fois un enregistreur a écran graphique et un
systéenme d acquisition de données (affichage, exploitation,
surveillance et sauvegarde de val eurs nesurées).

- 1 Menograph — Data Manager RSG

Expl oi tati on automati que du si gnal

Accession aux informations par sinple pression sur

une touche

Programmation a |’ aide d instructions affichées a |’ écran

Affichage coul eur : 320 x 240 pixels

Format d’ affichage au choi x : courbes, histograme,
evenenents seuil, analyse du signal, recherche d évenenents
Récupérati on des données sur | ecteur de disquette

intégré 3 1/2" - 1,44 MB

Appareil nmutivoie : 8 voies universelles en standard
(16 voies universelles, 7 voies digitales et 4 voies
mat hémat hi ques en option)

Logi ci el standard avec nodul e mat hémati que en option
(fonctions, constantes, intégration, ...)

Conversi on des val eurs en m n/ max/ noy

Mérmoire circulaire interne, cycle de ménoire programmbl e
et ménorisation rapide (1 s a 12 h), 4 seuils/voie,

avec texte événenenti el

Interface sérielle RS232 en option

1 relais seuil/alarnme

Protection face avant | P 54

Alimentation 220 VAC - 50/ 60Hz
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Consommation 14 VA

Raccordenent par bornier enbrochable a vis pour entrée et
sortie signaux

Poi ds environ 4 kg

Mont age en facade d armoire 137 x 137 nmm prof ondeur

d installation 214 nm (bornes conprises, face avant

144 x 200 nm

PRELEVEUR D ECHANTI LLONS

Descri ption

Ce préleveur est conmposé de deux parties : |’unité de prél evenent
et |l'unité de stockage installées dans une arnmpire a deux
conpartinments. Les échantillons sont conservés a |’abri dans un

conpartiment réfrigéré.

Il est en acier inoxydable avec npusse isolante a |’intérieur
(possibilité de fabrication en inox 316L pour |es atnosphéeres
corrosives).

Il possede une unité de programmti on pernettant

- un dénmarrage différé,

- un prél évenent nmanuel ou automatique (asservi au tenps, au
vol ume, au débit en option ou conmandé par événenent),

- une répartition d un prélevenent dans plusieurs flacons (1,4, 12
ou 24) avec possibilité de sélectionner des groupes de bidons pour
des cycles de programmmation différents (asservissenent différent en
fonction de | a journée),

- Il e choi x du nonmbre maxi mum d’ échantill ons par fl acons.

Foncti onnenent

- selon |le principe d une ponpe a vide avec purge sous pression
avant chaque prél evenent,

- volume de prél evenent reéglable entre 20 et 200 ml,

- préleveur transformabl e de nonoflacon en nultiflacons.

Per f or mances
- méthodes de prél evenent : aspiration avec purge sous pression

- hauteur de prélévenment : 6 m maxi num (8 m en option)
- distance de prél évenent : 30 m maxi mum
- vitesse de prélévenent : > 0,5 m's pour h = 4 m
| ongueur de tuyau de 13 mm = 4 m
- volume de prél evenent : 20 & 200 ml régl able
- diametre d’ aspiration : 13 et 15 mmint.
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Bi dons Remar que
Nbre | Vol ume | Mat éri au
1 30 | PE Sans bras de répartition
1 60 | PE Sans bras de répartition
4 10 | PE 2 bacs a flacons, 2 plaques de
répartition
12 3 | PE 2 bacs a flacons, 2 plaques de
répartition
24 11 PE 2 bacs a flacons, 2 plaques de
répartition
12 2 | Verre 2 bacs a flacons, 2 plaques de
répartition
24 11 Verre 2 bacs a flacons, 2 plaques de
répartition

Caractéristiques fonctionnelles

- démarrage diff
arrét de cycle

éré

al arnmes : fin de cycle
déf aut

pr él évenent

perte de données

1211 — PRTR-TPN-F-0
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ELECTRI CI TE

ARMO RE DE  COMMANDE ELECTRI QUE

Mat éri el d’ Equi penent

Les appareils de commande et de contrdle des noteurs él ectriques
sont installés dans un coffret parfaitenment étanche IP 55, prévu
pour fixation nurale, ou sur potence.

Ce coffret peut étre installeé

- soit dans un local : les voyants, boutons de comrande et
cadrans indicateurs (conpteur horaire) seront placés sur |la porte
du coffret.

- soit al'extérieur, soum s aux intenpéries : seuls les
voyants marche et défaut seront placeés

sur la porte du coffret. Les commndes et cadrans seront
nontés sur platine a |l'intérieur.

Ce coffret conprend

* un sectionneur général a coupure, visible de |'extérieur et
verrouil |l abl e.
un transformateur 380/220/48 Volts pour circuit de commande.
un départ prise de terre.
un départ d'alarnme générale en 48 Volts.
un schéma électrique a |'intérieur du coffret.

* F * X

D une facon général e pour chaque noteur

* un bouton tournant "manuel -auto-arrét” pour |a commmande.

* un discontacteur avec therm que différentiel calibré en
fonction de |'intensité du noteur.

* un dispositif de mse en marche et d' arrét automati que
(horl oge ou régul ateur de niveau)

* un voyant |um neux vert indiquant |a marche du noteur.

* un voyant |um neux rouge indiquant |e défaut du noteur.

* || est prévu un report d'alarnme sur contact sec au sein de
notre arnoire.

NOTA :

Notre projet a été éetabli en tenant conpte de |la fourniture de
courant en 220/380 Volts + Neutre + Terre, Triphasé 50 Hz.
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BILAN D'EXPLOITATION

CHARGES NOM NALES UTI LI SEES POUR LE CALCUL

* Vol ume journalier en nB . 214
* Débit de pointe en nmB/h : 10
1) ENERG E ELECTRI QUE

* Poste de Rel evage

- Tenmps de fonctionnenment journalier h 5
- Pui ssance absorbée kW 2
- Energi e dépensée par an kW h 3700
* Tami s rotatif
- Tenps de fonctionnenment journalier h 6
- Pui ssance absorbée kW 0, 37
- Energi e dépensée par an kKW h 600

* Bassin tanpon

Agi t at eur

- Tenmps de fonctionnenment journalier h 10

- Pui ssance absorbée kW 4

- Energi e dépensée par an kW h 15000
Aération

- Tenmps de fonctionnenment journalier h 10

- Pui ssance absorbée kW 2

- Energi e dépensée par an kW h 7300

* Flottateur aéré raclé

Aér at eur

- Tenmps de fonctionnenment journalier h 10

- Pui ssance absorbée kW 3

- Energi e dépensée par an kW h 8000
Racl eur de surface

- Tenmps de fonctionnenment journalier h 10

- Pui ssance absorbée kW 0,12
- Energi e dépensée par an kKW h 320

2) MAIN D OEUVRE - ENTRETI EN- estimation
- 250 heures par an
Tarif horaire, charges conprises: € 30
DEPENSE ANNUELLE ESTI MEE € 7 500

3) PRODUI TS D ENTRETI EN - | NGREDI ENTS

Les frais occasionnés par |es vidanges d' huil e des notoréducteurs
| es graisses ou autres produits d' entretien sont estimes par an a:
DEPENSE ANNUELLE ESTI MEE € 800
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4) PRODUI TS CHI M QUES
En cas d' utilisation de produits chim ques :

On peut estiner la fourniture de floculants a 8 g par n8 d eau
traitée . Cela conduit en noyenne a 1.70 kg/jour, au prix noyen de
5€ par kg, |a dépense annuelle serait de 3100 € par an.

Pour le polymere : a 4 g de produit par nB d’ eau, cela représente
ENVI RON 300 kg par an soit environ 1500 € par an.

5) AMORTI SSEMENT DU MATERI EL
Les fournitures, susceptibles d' étre renplacées, ainsi que |es

frais de rem se en état (peinture) sont estimés a 3% de | a val eur
des équi penents par an sur une période de 10 ans
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CONDI TI ONS DE VENTE

| - PRESTATI ONS FAI SANT PARTI E DE NOTRE OFFRE.

- Fourniture de |'ensenble du matériel dans les conditions
décrites dans notre détail estimatif.
- Le nontage et la mse en route des installations, sauf

prestations décrites et chiffrées en option.

- Toutes les canalisations sous pression entre le premer et le
derni er ouvrage.

- Toute I'installation électrique sauf tranchées depuis |'arnoire
général e de commande.

- Docunmentation /

Pour chaque commande, il vous sera fourn
- Plans guides Génie Civil des ouvrages d' épuration.
- Plans d'inplantation générale de |'installation.

- Notice d' exploitation et d'entretien pour chacun des
mat éri el s fournis.

- Garanties

.Grantie des résultats de |'épuration dans la nmesure ou le
process et |e dinmensionnenent des ouvrages ne sont pas inmposés
dans | es spécifications de |'appel d offre.

.Garantie des équipenents ¢€lectro-nmécani ques pendant un an a
conpter du constat d' achévenent des travaux.

I 1 - PRESTATI ONS NON COWPRI SES DANS NOTRE OFFRE A LA CHARGE DU CLI ENT

- L'amenée de |'eau usée a |'ouvrage de téte de notre install a-
tion ainsi que son raccordenment.

- L'évacuation des eaux traitées a |'exutoire (sortie du dernier
ouvr age.)

- L'amenée du courant électrique a notre arnpoire de conmande
général e.

- Installation d une ou plusieurs bouches d'eau sous pression pour
nett oyage.

- Les anménagenents tels que routes, voies d' accés, chemns,
pl ant ati ons, engazonnenment, clotures, portails, éclairage etc..

- Tous les terrassenments nécessaires avec évacuation des terres
excédentaires et toutes |les tranchées ainsi que |les renblais.

- Tous |l es travaux de béton armé sel on nos plans gui des.

- Eau et électricité pendant |a durée du chantier.

- Renplissage en eau claire des bassins avant m se en route

LA PAGE SU VANTE DC]TERE | MPRI MEE AU FORIVAT
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